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Présentation

La rectifieuse multiplagues est d'une présentation élégante
et fonctionnelle. Sa rigidité est assurée par un chassis mécano-
soudé tres robuste.

La table supérieure massive supporte les principaux organes.
Sa légére inclinaison améliore I’'adhérence des plaques sur le
_plateau, facilite leur mise en place et donne a I‘opérateur une

"meilleure visibilité.

Le plateau porte-objet est rectifié in situ et recoit les
différents porte-échantillons. Ceux-ci aisément interchangeables
permettent de traiter la plupart des dimensions courantes des
lames porte-objet.

L'arbre porte-meule, solidaire du systéme d’avance auto-
matique, permet le remplacement facile de la meule en lui
conservant la qualité de son alignement.

L'avance automatique est réglable de 1 & 5/100e par tour
de plateau.

L’arrosage joue un rdle prépondérant dans la rectification
des roches. Il influe considérablement sur I’'usure de la meule. |i
diminue les perturbations de structure dues a I'échauffement et
contribue pour une grande part au fini des lames minces.
Une vanne commandée en facade permet de choisir : soit I’arro-
sage a eau perdue (l’eau de ville amenée aux jets est évacuée 3
I'égout), -soit le dispositif de recyclage incorporé qui assure
I'arrosage, la décantation et le stockage de tout autre fluide. Il
est utilisé lorsque I’eau de ville risque d’amener une perturbation

a |'échantillon. _
Un capot transparent évite les projections.

Emploi

Le rdle de I'opérateur se limite a disposer les échantillons
sur le plateau et & mettre la machine en marche. Aucune
surveillance n'est nécessaire. L’arrét du bruit de la meule

signale la fin de I'opération.

Performances et capacités

Si I'on a pris soin de coller les échantillons sur des plaques
de verre calibrées d’'épaisseur identique, on obtient des lames de
roches amincies & moins de 200 microns en quelques minutes.

Dimensions
Machine : largeur 850 mm - profondeur 770 mm
hauteur 1.100 mm - poids 190 kg.
Disque diamanté  : diamétre 200 - hauteur de piste 6 mm

Porte-échantillons de 6 a 20 alvéoles pour lames de

dimensions en millimétres, en pouces
ou les deux (10 configurations stan-
dard),

Recyclage : capacité 46 litres.

Caractéristiques électriques

Réseau : 220/380 V triphasé 50 Hz
Moteur de meule 2 cv : de plateau 1/6 cv, de recyclage 1/3 cv.

Equipement standard

La rectifieuse multiplaques est livrée compléte avec un
disque diamanté monté, un porte-échantillons et notice d’emploi.
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5.0.0.

ARROSAGE

5.1.0.

5.2.0.

-

- Arrosage 3 1l'eau de ville

5.1.1.

5.1.2.
5.1.3.
5.1.4.

~ Arrosage 3 partir du recyclage

Bac de rravall , vue de dessvy-
Mettre dans la position correspon-
dante le sélecteur en fagade, Evacuvation 1mnh<n_omn

-

Raccorder da l'arriére de la machine : //

b

L'arrivée au circuit alimentation,

-~

La sortie du bac & 1l'évacuation,

Dans le bac supé@rieur, apré&s avoir
relevé le capot transparent, obturer

V= . : ’
le trou d'évacuation recyclage. /Evacvaltion ﬂx«ﬁ.?ﬂcﬁ.w

- Voir croquis -

.

-

5.2.1.
5.2.2.

5.2.3.
5.2.4.

5.2.5.
5.2.6.

Mettre le sélecteur en fagade sur la position correspondante,
[}

-~

Déposer le panneau supérieur 3 l'avant en dévissant les deux boutons
de fixation,

-~

Suspendre le groupe motopompe au crochet prévu i cet effet,

Tirer vers l'avant le bac réservoir et le remplir de 35 litres du
liquide choisi (eau passivée, huile spéciale etc...),

Repousser le bac en place,

Faire plonger le tuyau plastique d'évacuation dans le petit récipient

carré destiné 3 recevoir le plus gros des déchets (facile 3 vider),

Décrocher le groupe d'arrosage de sa patte support et le mettre en
place sur le bac,

Dans le bac supérieut, obturer le trou d'évacuation eau de ville
(voir croquis).

-

ATTENTION : ne jamais mettre en marche le groupe d'arrosage 3 sec.

R A
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7.0.0. ARRETS AUTOMATIQUES

La rectifieuse 1.03.12 peut &tre &quipée au choix de 2 dispositifs d'arrét
automatique.

7-1.0. -
7.2.0. -
7.1.1.0.
7.1.2.0,

Machine standard 3 réglage dit "de sécurité", &vitant surtout de déteriorer
la plateau porte—échantillons et la meule diamantée.

-

La précision d'arrét est de 3 a4 4 dents (reproductibilité comprise).

Machine avec option "arrét de précision".

La précision d'arrét, reproductibilité comprise, est inférieure a 1 dent

de la roue & rochet (5 microns).

7.1.0.0. Arrét automatique de sécurité (machine standard)

- C'est un dispositif mécanique simple et robuste.

La bielle de liaison (excentrique du plateau - pi&ce porte-cliquet) ne
transmet le déplacement que si le crochet de verrouillage repose sur la
tige "butée" qui est solidaire de 1l'arbre porte-meule.

Dés que cette tige s'efface (la meule ayant avancé de la distance réglée),
le crochet de verrouillage est 1libéré et le mouvement de 1l'excentrique

n'est plus transmis au cliquet. La meule continue & tourner mais n'avance
plus, ce qui permet de "finir" les &chantilldns en réduisant 1'importance

des rayures dles aux grains diamant de la meule.

-~ Réglage de la tige de butée

-~

7.1.2.1. Amener au vernier la meule 3 la position d'arr@t choisie et noter 1la

graduation.

7.1.2.2. Par l'ouverture pratiquée dans la tdle de facade, ou aprés dépose de

celle-ci, desserer les &crous moletés avant et arridre de la tige de
butée,

7.1.2.3. Ramener vers l'avant la tige et poser la '"queue" du crochet de 1la

bielle sur la tige,

7.1.2.4, Visser doucement 1'écrou arriére de la tige jusqu'a libé&rer le crochet,
7.1.2.5. Serrer 1'&crou avant pour immobiliser la tige,
7.1.2.6. Ramener en arriére la meule en prenant soin de soulever le crochet de

bielle pour le poser sur la tige,

coof e
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8.0.0.

9.0.0.

CHARGEMENT DU PLATEAU PORTE~ECHANTILLON

11 n'est pas nécessaire que le plateau soit entiérement garni d'échantillons.
On peut amincir une seule lame.

8.1.0.
8§.2.0.

8§.3.0.

8.4.0.

OQuvrir le capot transparent de protection,

Sur le tableau de commande, mettre l'inverseur du bas sur la position I

(impulsion). Le plateau peut alors tourner par d coups,

S'assurer que la meule se trouve & une distance du plateau supérieur
au plus &pais des échantillons collés sur les lames porte-objet. la
reculer si besoin est,

Placer les lames porte-objet sur le plateau. Les lames tienment par sim-
ple adhérence en mouillant légérement & l'eau le dos de la plaque de
verre. Si, dans le cas de roches trés dures, on craint um arrachement,
on peut remplacer l'eau par de l'huile légére,

Pour positionner les plaques sur le plateau, agir par petites impul-
sions sur l'interrupteur correspondant, '

Fermer le capot transparent. Son verrouillage autorise la mise en rota-
tion de la meule ; son ouverture l'arréte.

AMINCISSEMENT DES LAMES

9.1.0.

Aprés avoir :

. branché la machine (paragraphe 4),

. réglé la vitesse d'avance (paragraphe 6),

. réglé 1'arrét automatique (paragraphe 7),

. réglé l'arrosage (paragraphe 5),

. chargé le plateau porte—-échantillon (paragraphe 8),

-~

Procéder 3 la mise en route :

. enclencher la meule,

. basculer l'inverseur de commande du plateau vers N (normal),
enclencher la rotation du plateau,

. enclencher ou ouvrir l'arrosage.

L'usinage commence. Lorsque l'arrét automatique stoppe 1'avance de la

meule, laisser tourner quelymes minutes pour &galiser et commencer i
polir les &chantillons de duretés diverses.

RN S
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11.0.0.

12.0.0.

MATERIEL CONSOMMABLE

11.1.0. - Lames de verre

Les lames de verre de dimensions 30 x 45 et 45 x 60 mm sont disponibles

en épaisseur 1,3 8 1,5 ou 1,5 a8 1,8, en boftes de 100 lames triées &
+ 0,02 mm ou non triées (voir tarif).

D'autres dimensions peuvent &tre rapidement obtenues par quantité
minimum de 1000 lames.

11.2.0. - Meule diamantée

Outre la meule standard,d'autres caractéristiques de grain, de liant...
peuvent &tre obtenues en 8 semaines environ.
Voir paragraphe 10.0.0. n

11.3.0. - Pierre d'avivage

-

Adpatée a la caractéristique de la meule.

.

MAINTENANCE
12.1.0. - Entretien périodique
12.1.1. = Mé&canique

Les roulements sont graiss&s au montage et sous carter &tanche
il n'y a pratiquement pas de graissage 3 effectuer entre 2
révisions ou réglages.

Les graisseurs visibles sur le dessus servant & lubrifier les
bagues d'étanchéité.

La glissié&re du bloc porte-meule est graissée au montage et ce
graissage est assuré& par une réserve de mélange huile-graisse
situé dans un bac usiné dans la piéce.

Tous les jeux de roulements et butées de vis de commande de
déplacement sont rattrapables par réglage de contre-écrous.

Y e
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LOf £

12.4.0, REMPLACEMENT DU PLATEAU PORTE ECHANTILLON

VOIR PAGE 17/24

12.5.0. REMPLACEMENT DES ROULEMENTS COTE MEULE

(voir croquis 1400 et 1500)

VOIR PAGE 18/24
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10/ 24

12.3.0. MISE EN PLACE D'UN PORTE ECHANTILLON SUR PLATEAU DE
LA RECTIFIEUSE 1.03.12.

-~

Outillage : Un tournevis lame de 5 mm, longueur 500 mm, 3 réaliser dans de 1'acier "Stub" de @ 5 mm.

= Enlever les vis de l'ancien porte échantillon en frappant au préalable sur le tournevis de
maniére 3 décoller les vis ; celles-ci se déferont plus facilement et sans dommage.

~ Enlever le porte échantillon et nettoyer soigneusement la surface du plateau ainsi que les

trous des vis, :

1
= Galber un élément du porte échantillon sur un rayon d'environ 300 mm s la face bouchonnée
P

doit &tre convexe. Procéder avec précaution de manidre 3 ne pas créer de pliure. Le galbe
doit &@tre régulier.

~ Présenter un demi-porte é&chantillon face bouchonnée vers 1'extérieur et engager les différentes
vis sur un ou deux filets en commencant par les vis centrales.

~ Les approcher ensuite jusqu'i serrage complet.

— Ce processus permet d'avoir un porte &chantillon correctement plaqué sur le plateau.

A S
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12.5.0.

REMPLACEMENT DES ROULEMENTS COTE MEULE (Voir croquis 1.03.12. — 1400 et 1500)

12.5.1. — Déposer le panneau de protection supérieur & 1'avant de la machine.
12.5.2. - Déposer la meule diamantée.

12.5.3. — Déposer la plaque fagade tenue par une rangée de vis & la partie supérieure.
Pour cela il faut d'abord :

12.5.3.1. - Sur machine standard avec tige butde, bielle en deux parties et arrét

=2n

dit "de sécuritd" :

. Désacoupler 1' vaHmHHmmm (vis carrée - Plan 1400),

. Déposer le moyeu de 1l'excentrique sur 1'arbre porte—é&chantillon (plan 1400),

. Déposer la ﬂwmm de la butéde 6 pour éviter de 1'endommager (plan 1500)4

. Repousser & fond vers l'avant 1'ensemble porte-meule en vissant le vernier
au maximum. Ne pas forcer.

. Retirer les vis de la plaque mmmmmm et continuer A dévisser le vermnier en
"aidant" la plaque fagade.

. La plaque facade peut alors &tre tournée de 80° et est d&posée au sol.
(elle reste solidaire des tubes souples d'arrivée d'eau).

.

12.5.3.2. = Sur machine avec arr@t automatique dé précision et embrayage

. Démonter une partie de 1'embrayage (plan 1400) :
- Aprds avoir démonté la bielle, dévisser de 4 tours au moins les deux
vis de guidage A et la vis de blocage B de 1l'excentrique.
- Sortir 1'excentrique 801.
Enlever la vis centrale C monté&e sur l'arbre.
- Enlever : .le moyeu d'armature 802,
.1"entretoire 803,
.3 1'aide de deux tiges filetées @ 3, retirer le disque
d'embrayage D et sa clavette.

. Sortir la jauge micrométrique en déserrant la vis repére 12 du croquis
de Uﬁwnnwvm.

. Repousser d fond vers 1'avant 1'ensemble porte-emule, en vissant le vernier
au maximum. Ne pas forcer.

. Retirer les vis de la plaque fagade et continuer & dévisser le vernier en
"aidant la plaque facade.

. La plaque fagade portant le vernier peut alors €tre tournée a 90° et
déposée au sol. (el.e reste solidaire des tubes souples d'arrivée d'eau).

R A
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13.0.0. PIECES DE MAINTENANCE (toujours préciser le numéro de la machine).

13.1.0. - Mécanique

courroie d'arbre porte-meule

jeu de roulements d'arbre porte-meule

jeu de joints d'étanchéité d'arbre porte-meule
jeu de 2 flexibles d'arrosage.

.
— . s

13.2.0. - Electrique

1 discontacteur de meule .
1 " de plateau '
1 d'arrosage

. Bobines pour contacteur
| moto-pompe de recyclage

Pour option arrét de précision

bloc alimentation

lampes de voyant

ensemble capteur

jauge micromé&trique spéciale
fusible 0,2 ampére

fusible 0,5 ampére

relais

embrayage magnétique

.
— e et et e [
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